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: Neuer Kunststoff, neue Anwendungen

Topas® wird mit Hilfe von Metallocen-Katalysatoren aus Ethylen und Norbornen,
einem Cycloolefin, copolymerisiert. Durch diese Kombination weist das Cycloole-
fin-Copolymer Eigenschaften wie optische Klarheit, Biovertraglichkeit und hohe
Wasserdampfsperrwirkung auf, die Topas® fiir viele Bereiche zu einer innovativen
Werkstoffalternative macht. Ein weiterer entscheidender Vorteil von Topas® ist die
Variabilitit der Eigenschaften. In Abhingigkeit des Verhiltnisses von Ethylen zu
Norbornen konnen Eigenschaften wie beispielsweise die Warmeformbestindigkeit
je nach Bedarf verandert werden. Anwendungsbeispiele sind Pharmablister, Lebens-
mittelverpackungen, diagnostische Artikel wie Mikrotiterplatten und Linsen

oder Tonerbinder fir Drucker und Kopierer.





